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	Дата
	23.05.2022

	Компания
	

	Кому
	

	Тел/факс
	

	E-mail
	

	От кого
	От Веселовой Ирины Александровны

	Контактный телефон
	8-921-405-39-42


Технико-коммерческое предложение № 
Благодарю за запрос на оборудование для приварки ручки к ПЭ пакетам и одновременно прорубки прорези в соответствии с вашим фото.

На нашем фото аналог.

Размер ручек и форму мы сделаем в соответствии с Вашим эскизом.

Предлагаем рассмотреть запаечную полуавтоматическую напольную машину с пневмоприводом и термоножом, имеющим форму аналогично фото.
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Ручки Груз200.MOV (58291849)
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Нагрев - постоянный, с цифровым термоконтроллером температуры, с пневмоавтоматикой "Камоцци", Италия.

Работник устанавливает необходимые значения: нагрева, силу прижима, время срабатывания ножа.

Далее эти значения поддерживает автоматика.

 

Принцип работы

Оператор кладет на рабочий стол угол пакета и добавляет прямоугольные заготовки пленки для усиления.

Далее задается температура, сила и время прижима пленки.

Нажимает на педаль и отпускает, далее полуавтомат сам выполняет все функции.

 

РЕЗУЛЬТАТ: усиление приварено по плоскости + вырезана прорезь по форме, как на фото.

При этом термонож сварит края прорези.

Цикл завершен.

ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ

на изготовление Оборудования для приварки усиления к мешкам из вторички (два слоя)

и одновременной прорубки ручки в четырех слоях пленки.

 

- марка и модель Оборудования - ПЗМ-ПН-Г200 - 150 мм/100 мм W-4-ПП-А;

- размер сварочной матрицы - 150 мм/ 100 мм;

- матрица - съемная, что позволяет установить матрицу с другими размерами;

- каркас - напольный, стальной, сварной, в сборе;

- режим работы - полуавтоматический;

- привод сварочного механизма - пневматический с управлением от пневмопедали;

- тип сварки пленки - прямой постоянный нагрев;

- регулировка температуры нагрева - цифровым термоконтроллером;

- количество и мощность каждого ТЭНа - 2 шт, 300 Вт / 220 В;

- оснастка для сварки и прорубки - сменная, замена вручную оператором;

- применяемая пленка - ПЭ, вторичка, черная, общая толщина пленки до 800 мкм;

- ширина шва по периметру усиления - от 3 до 5 мм;

- размер контура ручки, ориентировочная Д х Ш - 100 х 30 мм;

- время сварки - прорубки одного изделия - зависит от давления, температуры и силы прижима;

- место приварки и прорубки на пакете - мешке - на усмотрение оператора:

- нагрев пленки - двусторонний;

- рабочее давление воздуха в пневмосистеме - 6 - 8 бар;

- регулировка силы прижима матрицы - регулируемое вручную регулятором давления воздуха;

- контроль за периодом сжатия пленки (время прижима дна матрицей) - Автоматикой пневмосистемы;

- пневмокомпоненты производства - Камоцци, Италия;

- электропитание - 220 В / 50 Гц.

- цвет и покрытие каркаса - порошковая эмаль, цвет серый.

 

Компрессор в стоимость не входит. 

 

Цена полуавтомата с автоматикой пневмосистемы - 197 980 руб., включая НДС

Дополнительный комплект оснастки – 55 000 руб., включая НДС

 

Срок изготовления: 25 рабочих дней с момента поступления денежных средств на расчетный счет Поставщика

Отгрузка осуществляется со склада в Санкт-Петербурге

ООО «ТЕРМОПАК-НОРД»


ИНН 7804354796


КПП 783901001


190020, СПб, Нарвский пр., д. 18, 


лит. А, пом. 120,204


 тел. (812) 242-99-17


E-mail: �HYPERLINK "mailto:lentermopak@mail.ru"��lentermopak@mail.ru� 	


Internet-сайт: �HYPERLINK "http://www.termopak-nord.ru/"��http://www.termopak-nord.ru/�
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