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	Дата
	06.02.2024

	От кого
	От Веселовой Ирины Александровны

	Контактный телефон
	8-921-405-39-42


Технико-коммерческое предложение 
Термоусадочный упаковочный автомат ТМ-1А (300мм)
Линия ТМ-1А предназначена для автоматической групповой упаковки в термоусадочную полиэтиленовую пленку пищевой, косметической или иной продукции в стеклянной, металлической, бумажной или пластиковой таре: банок, бутылок, канистр, коробов, пакетов и т.п. 
В состав упаковочной линии включены: 

· ТМ-1А термонож автоматический с группиратором (подающий к группиратору накопительный транспортер, пневмотолкатели) 

· ТМ-1А термокамера 
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ТМ-1А приемный рольганг 

Общие характеристики машины
	Производительность линии, уп/час*
	600

	Размеры упаковочной линии в сборе (ДхШхВ),мм
	5160x2800x2260

	Вес аппарата, кг
	680

	Климатическое исполнение по ГОСТ 15.150-69
	УХЛ-4

	Тип блока управления термокамера/термонож
	раздельный

	Характеристики ТМ-1А «Термокамера»:
	 

	Исполнение
	модуль

	Габаритные размеры в рабочем положении (ДхШхВ), мм
	2520х1030х1700

	Вес устройства, кг
	200

	Максимальная потребляемая мощность, кВт
	24,5

	Параметры электропитания, В/Гц
	380/50

	Диапазон регулировки температуры в камере, °С
	20 – 220

	Размеры конвейера (ДхШ), мм
	2500х540

	Скорость движения конвейера, м/мин
	4

	Тип звена конвейерной ленты
	пластина

	Рабочая нагрузка на конвейер, кг/м2, не более
	50

	Длина камеры, мм
	1200

	Размеры проходного окна камеры (ШхВ), мм
Максимальные габариты упаковываемой продукции (ДхШхВ), мм
	600 х 400
С транспортером 190мм: 350х150х360 
С транспортером 300мм: 350х260х360

	Характеристики ТМ-1А «Термонож»:
	 

	Исполнение
	модуль

	Габаритные размеры (ДхШхВ) без пленки, мм:
	2800 х 1540 х 2000

	Вес устройства, кг
	350

	Длина подающего стола, мм
	550

	Ширина подающего стола, мм
	860

	Ширина группирующего конвейера, мм
	190 или 300

	Длина рабочей части термоножа, мм
	610

	Максимальная ширина пленки, мм
	550

	Давление воздуха в магистрали, МПа (кг/см2)
	0,4-0,6(4-6)

	Тип сварки

Количество нагревательных элементов (обрезка, сварка)
	Постоянный
1

	Характеристики  ТМ-1А «Приемный рольганг»:
	 

	Исполнение:
	модуль

	Размеры приемного рольганга (ДхШхВ), мм:
	1180 х 665 х 930

	Вес, кг:
	50


Характеристики термоусадочной пленки: 
Тип термоусадочной пленки                                                 Полиэтилен (ПЭ), полотно
Этапы работы линии:

Подготовка:

на группирующий транспортер подается в один ряд продукция, она заполняет питающий конвейер и датчики дают команду на упаковку. (рис 1)
Автоматическая подача на оборачивание продукта:

· толкатель продвигает продукцию с подготовительного стола через полотно термоусадочной пленки на упаковочный стол один ряд группы; (рис 2)
· прижим фиксирует продукцию на упаковочном столе; (рис 3)
· толкатель уходит в исходное положение;

· рабочая и ответная часть термоножа производят оборачивание продукции, обрезку и сварку термоусадочной пленки после проталкивания второго ряда группы. 

Получение готовой упаковки:

· следующая единица продукции продвигает предыдущую с упаковочного стола на конвейер термотуннеля. (рис.4)
· в термотуннеле продукция движется по конвейеру и происходит усадка пленки. (рис 5)
· из термотуннеля готовая упаковка поступает на приемный рольганг с охлаждающим вентилятором, остывает, снимается оператором. (рис 6)
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                          рис 1                                                                       рис 2
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                        рис 3                                                                        рис 4

                          рис 5                                                                       рис 6
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Цена, включая НДС 20%: 1 063 000 руб. 

Производитель оставляет за собой право вносить изменения в конструкцию и дизайн изделия, не ухудшающие его потребительских свойств.
* — Производительность линии зависит от габаритов продукции и скорости работы оператора.
Срок изготовления: 60 рабочих дней с момента поступления предоплаты денежных средств на расчетный счет Поставщика

Условия оплаты: 50% предоплата, остаточный платеж – за пять банковских дней до отгрузки.

Отгрузка осуществляется со склада завода-изготовителя в г. Орел.
Пуско-наладочные работы в стоимость оборудования не входят
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